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Introducao

Juntas de trilho
Um mal necessario
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Introducao

Estudo de caso

Tombamento - causa: linha desnivelada em junta
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Ocorréncias ferroviarias causa VP - 2014
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v 18% das ocorréncias ferroviarias em 2014 estavam diretamente relacionadas a
juntas com anomalia, além de contribuir para outras

v" Das 182 falhas relacionadas a juntas com anomalia que ocorreram entre 2014-
2015, 34% geraram ocorréncias ferroviarias, sendo 3 Tombamentos.



Objetivo

Apresentar o plano de implantacao genérico de um processo de soldagem elétrica moével

Plano de apresentacao

* Modelos de soldagem moével

* Processo de soldagem elétrica de trilho on-track
* Especificacao de caminhao de solda elétrica

* Premissas de operacao

* Premissas de manutencao

* Premissas de seguranca

* Premissas de meio ambiente
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Modelos de soldagem movel

Aluminotérmica Gas pressurizado Elétrica
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Modelos de soldagem movel

Beneficios da soldagem elétrica

Produtividade: 4 soldas/hora x 1 solda/hora
aluminotérmica

Menor incidéncia de porosidade, inclusoes e falta de
fusao que processo aluminotérmico

Menor Zona Termicamente Afetada em relacao a
aluminotérmica

Menor dependéncia das habilidades do operador que
outros modelos

Mais seguro pois nao ha geracao de massa de metal
derretido, nem utilizacao de gases inflamaveis
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Desvantagens da soldagem elétrica
Maior investimento inicial
Mais pessoas envolvidas
Perda de material do trilho

Necessidade de retirar maior extensao de fixacao em
relacao a aluminotérmica

Maior dificuldade de mobilizacao



Modelos de soldagem movel

Container de soldagem elétrica

Container Cabecote Eletrodos
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Modelos de soldagem movel

Soldagem elétrica

Metal derretido
oxidado e
impurezas

1. Alinhamento f’ﬁ %
2. Queima inicial . '
Processo em que o cafor riréeagidgigmento %%
parag‘gaj@éﬁtjignta é géradbagelaamento (Flashing) ﬁ,\m —
resisténcia a passagef déagareert® (recalque)
elétrica pelos dois trilbos Behalda =1

soldados. 7. Resfriamento bﬁ%ﬁﬁ .

8. Esmerilhamento

Trimming
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Processo de soldagem on-track

Planejamento
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Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
Corte dos trilhos

Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda

Verificacao do alinhamento apés a solda

Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
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Corte dos trilhos

Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda

Verificacdao do alinhamento apés a solda
Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)

Corte dos trilhos
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Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda

Verificacdao do alinhamento apés a solda
Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
Corte dos trilhos
Esmerilhamento da alma
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Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda

Verificacdao do alinhamento apés a solda
Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
Corte dos trilhos

Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos

. Soldagem
Rebarba da solda s S
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Verificacdao do alinhamento apés a solda
Esmerilhamento do boleto
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Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
Corte dos trilhos

Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda
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Verificacdao do alinhamento apés a solda
Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao
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Modelos de soldagem movel

Soldagem elétrica
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
Corte dos trilhos

Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda

Verificacao do alinhamento apos a solda

Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
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Recolocacao da fixacao
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Processo de soldagem on-track

Retirada da fixacao (ponteamento antes da faixa)
Corte dos trilhos

Esmerilhamento da alma

Puxamento, nivelamento e alinhamento dos trilhos
Soldagem

Rebarba da solda

Verificacdao do alinhamento apés a solda
Esmerilhamento do boleto

Recolocacao da fixacao

[-gm 22 semana de
.| g | Tecnologia



Processo de soldagem on-track
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Especificacao de caminhao de solda elétrica
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Metroferroviaria

Instalacao em plataforma de caminhao rodoviario

Caminhao com capacidade de carga suficiente para receber container
Capacidade do tanque de combustivel suficiente para 24 soldas

Kit ferroviario

Perfis de trilho a serem soldados e rebarbados (37, 45,50,57,68,70)
Sistema de refrigeracao e de combate a incéndio

Travas de seguranca para o guindaste

Rotacao do guindaste ~ 20°

Giro do cabegote no préprio eixo — 90°

Acompanhamento de fornecedor durante recebimento no porto
Comissionamento realizado por operador qualificado

Programa de treinamento e operacdo assistida

Operadores devem ser certificados pelo fornecedor
Comprometimento do fornecimento de pecas pelo fornecedor

Assisténcia técnica no Brasil



‘ Premissas de operacao

Equipe de operacao do caminhao de solda

Funcao Responsabilidade Requisitos Quantidade

Técnico eletro-mecénico Auxiliar operador e manter equipamentos Técnico ,
Experiéncia em eletro-mecanica

Equipe de servicos de via permanente

Funcao Responsabilidade Requisitos Quantidade

Mantenedor Realizar servicos Ensino médio
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Premissas de manutencao

Lista de pecas sobressalentes para inicio de
operacao

Plano de manutencao

Garantia

Treinamento de manutencao
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Premissas de seguranca

Principais riscos envolvidos

Trabalho com eletricidade Treinamento

Partes quentes Respeito as normas regulamentadoras
Fagulhamento Conscientizacao

Incéndio Equipamentos de protecao individual
Icamento de cargas pesadas Equipamentos de protecao coletiva

Partes moveis

Em 227 semana de
.| g | Tecnologia



Premissas de meio ambiente

Incéndio

Descarte de residuos
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Conclusao

Planejamento Operacao

Especificacao Manutencao

Envolvimento Seguranca

Treinamento Meio Ambiente
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