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Inovacao tecnolodgica
Automacao

Projetos de automacao na linha de soldagem do
Estaleiro de Soldas da VLI.



1. Objetivo

No ano de 2012, o Estaleiro de Soldas da VLI, localizado em Pedro
Leopoldo, Minas Gerais recebeu um conjunto de implementos de automagao
visando aumentar a seguranca e a produtividade das atividades que
compdem o processo de soldagem de trilhos de 24 metros em Trilhos
Longos de 216 metros.

Os implementos comissionados incluem: “Viga-Balancim Elétrica”, com
capacidade de icar até 3 trilhos de 24 metros simultaneamente e trava-los
durante a movimentacdo através de um conjunto de sensores elétricos;
“Mesa de Transferéncia”, destinada ao abastecimento da linha de producdo
com trilhos curtos de forma automatica e a “Secdo de Carregamento”, que
consistiu na substituicao de 18 talhas de posicionamento e travamento
manuais por talhas elétricas, de travamento automatico e operagao remota.

Todos os implementos de automagao comissionados sao de projeto e
fabricacao nacionais, feitos sob encomenda para a VLI de acordo com
projeto desenvolvido ao longo de 3 anos, em processo que comegou com
visitas a Estaleiros de Solda europeus, de forma a serem verificadas boas
praticas nas atividades de soldagem de trilhos longos em Estaleiro.

Neste trabalho sdo apresentadas as solugdes de automacgao desenvolvidas e
0os consequentes ganhos de produtividade e seguranca por parte dos
operadores.
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2. Descrigao
2.1. Estaleiro de Soldas da VLI

Fundado em 28 de julho de 1983, o Estaleiro Engenheiro Bahia tem seu
nome em homenagem da antiga SR-2 (Superintendéncia Regional Belo
Horizonte) a seu idealizador, Francisco Manoel Bahia Horta. Atualmente, é o
Unico Estaleiro em funcionamento na VLI, instalado na cidade de Pedro
Leopoldo, Minas Gerais.

Atualmente, o Estaleiro de Soldas de Pedro Leopoldo tem capacidade de
soldagem de 18 mil toneladas de trilhos longos soldados por ano. Com o
término da automatizacao dos equipamentos de movimentagao de cargas, a
capacidade de beneficiamento de trilhos longos soldados passou para de 32
mil toneladas / ano, tornando o atendimento aos quase de 8 mil km de
malha ferroviaria (dados de junho de 2013) ainda mais eficiente. Sao 2
turnos de producao, totalizando 88 horas semanais. Os trilhos enviados sao
de 216 metros, proveniente da soldagem de trilhos curtos de 24 metros de
procedéncia principalmente chinesa.

O Estaleiro é o responsavel pelo suprimento de trilhos para todas as frentes
de servico (Remodelacao, Ampliacdo de Patios e Manutencdo) da VLI.

2.2. Projetos de Automacao

Nas secOes a seguir serao descritos os trés novos equipamentos,
desenvolvidos para automacao do Estaleiro, sendo dois (Viga Balancim e
Mesa de Transferéncia) para o abastecimento de trilhos curtos (24 m) e o
terceiro (Secao de Carregamento Automatizada) para a movimentacao de
Trilhos Longos Soldados (216 m). Todos os implementos foram
desenvolvidos em conjunto com a ACSER Automacgao (Contagem / MG).

2.2.1. Viga Balancim

Em substituicdo a Barra de Carga que necessitava atuacao manual por parte
do operador para icamento do trilho com pértico rolante, foi desenvolvida a
Viga Balancim de acionamento eletromecanico. Além disso, a Viga foi
dimensionada para realizar o icamento simultéaneo de 3 trilhos, reduzindo a
guantidade de operagdes de movimentagdao de carga em 66%, conferindo
velocidade trés vezes maior ao procedimento de descarga de vagodes. O
operador também permanece todo o tempo afastado da carga icada, nao
precisando se aproximar para travar ou soltar os trilhos. A Figura 1 ilustra a
mudancga.
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Figura 1 - Viga Balancim. a) Detalhe do travamento manual da barra de
carga. b) Viga Balancim em operagao. c) Detalhe construtivo da Viga-
Balancim. d) Operador e Viga Balancim

O acionamento eletromecanico ocorre da seguinte maneira: Quando o
operador posiciona a viga sobre os trilhos a serem icados, o préprio peso da
viga faz com quem seja acionada a Bobina de Travamento, que faz com que
as garras se fechem automaticamente. Ao posicionar os trilhos sobre o local
desejado, o peso da viga aciona a bobina novamente, fazendo com que as
garras se abram.

2.2.2. Mesa de Transferéncia

Com a instalacdo da Mesa de Transferéncia, os trilhos curtos podem ser
movimentados para a linha de rolos de maneira automatica, necessitando
somente que o operador do portico rolante abasteca a Mesa de
Transferéncia utilizando a Viga Balancim descrita acima. Com isso, duas
vezes por turno a Mesa de Transferéncia é abastecida com 40 trilhos e, a
partir desse momento, o abastecimento de trilhos para a linha de soldagem
é feita de maneira automatica. Antes da implementacdo do equipamento,
era necessaria a presenca de um operador para posicionar cada trilho na
linha de rolos a cada seis minutos (tempo de cada soldagem e alinhamento)

aproximadamente.
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igura 2 — Mesa de Transferéncia. a) Painel. b) Trilho posicionado na mesa
de rolos

2.2.3. Secao de Carregamento Automatizada

Com a instalacdo da Mesa de Transferéncia, os trilhos curtos podem ser
movimentados para a linha de rolos de maneira automatica, necessitando
somente que o operador do pértico rolante abasteca a Mesa de
Transferéncia utilizando a Viga Balancim descrita acima. Com isso, duas
vezes por turno a Mesa de Transferéncia é abastecida com 40 trilhos e, a
partir desse momento, o abastecimento de trilhos para a linha de soldagem
é feita de maneira automatica. Antes da implementacdo do equipamento,
era necessaria a presenca de um operador para posicionar cada trilho na
linha de rolos a cada seis minutos (tempo de cada soldagem e alinhamento)

aproximadamente.
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Figura 3 - Secao de Carregamento Automatizada. a). Conjunto de Porticos
com talhas de corrente. b) Conjunto de Pérticos com talha elétrica e
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estrutura de aco. c) Painel de acionamento. d) Cameras de visualizagao de
talhas.

Com a implementacao da Secdao de Carregamento automatizada, houve um
ganho de dois operadores que nao precisam mais de permanecer junto ao
estoque de trilhos para fazer o travamento manual da carga e a liberagao

das tenazes mecanicas para solta-la.

2.3. Ganhos de Segurancga

Com o comissionamento do projeto de automacgao do Estaleiro de Soldas da
VLI, foram diminuidas consideravelmente as operacdes de movimentacao
de carga por parte dos operadores, preservando ao maximo a integridade
fisica dos mesmos. Adicionalmente, para as movimentacdes que
permanecem sendo realizadas, o ganho de seguranca também é visivel
dado que os operadores de equipamentos de movimentacdao de carga
mantem-se mais distantes da carga icada, estando assim mais seguros em
caso de algum tipo de falha nos componentes ou equipamentos.
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3. Conclusao

Através deste trabalho, pretendeu-se mostrar os ganhos de seguranca e
produtividade no Estaleiro de Soldas da VLI, através de projeto inovador,
construido sob demanda da empresa. Com isso, ndao s6 houve ganho de
produtividade e seguranca no Estaleiro de Soldas, como desenvolveu-se,
também, tecnologia nacional, através de fornecedores contratados e
subcontratados, estando, assim, aptos a realizar implementagodes
semelhantes em outras ferrovias do Brasil.
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